编号：          

上海市热处理厂点基本生产条件达标

申   请   书

 申请单位                       （公章）

申请日期         年       月        日

填    表   说   明
一、填表人必须按照该填表说明的规定填写，要求用钢笔(水笔）填写，书写工整、清晰。
二、“热处理生产组织形式”是指专业厂、车间、工段或班组。
三、“经济类型”是指国有经济、集体经济、股份合作经济、民营经济、股份有限公司、有限责任公司、港澳台合资、外资独资、合资、其他经济。
四、年生产总值等，填写上一年度全年的统计数字。
五、现用加热设备是指直接用于各种热处理加热、深冷的设备。
六、“主管部门”应写明单位所属区、县计经委（工业委员会）、经贸局、控股集团公司或单位托管、代管的部门。
七、申请热处理基本生产条件评议同时，应附有下列有关部门的正规测试报告并有测试结论。
（一）热处理质量测试报告（一年内有效）
说明：1.由市技监局认可的权威质检部门或其他有资质的质检部门进行，检测试项次不少于二十项，并有项次合格率（%）结论。
2. 取得ISO9000质量体系认证的单位须提供五个以上用户对质量满意意见表。
（二）热处理厂、点废水排放浓度测试报告
 说明：1.由所在地区的环境监测站不定期的测试，所得数据一年内有效。
 2.热处理废水是指热处理加工所生产的废水，应测定PH值，石油类、悬浮类、CODcr等项目（若废水中可能含有氰化物时要测定CN).
（三）热处理厂、点车间空气尘毒物浓度测试报告
由所在地区的卫生站监督站测定各种热处理工艺中生产的尘毒物浓度。
（四）热处理厂、点车间内噪声强度测试报告由所在地区的卫生监督站测定。
（五）高频设备电磁波辐射场强测试报告由所在地区的卫生监督站测定。

                                                      上海热处理协会
                                                            2009年3月

企业现状表
表（一）

	企业
名称
	
	法人代表
	
	电话
	

	
	
	
	
	手机
	

	通讯
地址
	
	联系
人
	
	电话
	

	
	
	
	
	手机
	

	生产组织形式
	
	经济类型
	
	主管部门
	

	邮编
	
	邮箱
	

	热处理概况

	员工总数
	
	热处理总人数
	
	企业占地面积      m2
	热处理厂房面积     m2

	通过ISO9000日期
	
	通过ISO14000日期
	

	热处理工人持证情况
	热处理技术管理人员

	上岗证
	初级工
	中级工
	高级工
	技师
	高技
	初级职称
	中级职称
	高级职称

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	热处理年加工量
	年耗电量
	年耗煤量
	年用气量
	年用水量

	         （吨）
	       （万度）
	         （吨）
	            M3
	           M3

	厂固定
资产
	原值      万元
	热处理
资产
	原值     万元
	上年
产值
	全厂       万元
	利
润
	全厂
万元

	
	净值      万元
	
	净值     万元
	
	热处理     万元
	
	热处理     万元
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	数量
	功率
	制造单位
	制造日期
	利用率

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


上海市热处理厂点基本生产条件评议表

表（二）
	序号
	评议内容
	满分
	自评分
	评议分
	备注

	一
	质量技术
	30
	
	
	

	1
	批量产品质量合格率≤96%，单件产品质量合格率达到100%
	10
	
	
	

	2
	批量生产的工件应有相应的技术标准及工艺守则，工艺卡等文件
	6
	
	
	

	3
	应具备保证质量的检测仪器及手段，仪器仪表应定期鉴定，在合格试用期内使用
	5
	
	
	

	4
	基本达JB/T10175质量控制要求规定的内容
	5
	
	
	

	5
	通过ISO9000等质量管理体系认证
	4
	
	
	

	二
	企业管理
	30
	
	
	

	1
	热处理厂点应有一名以上热处理技师或工程师负责生产技术
	2
	
	
	

	2
	热处理技术工人必须持证上岗，班组长或技术骨干应有中级以上证书
	6
	
	
	

	3
	热处理检验员、热工仪表员应持证上岗，定期进行专业培训
	2
	
	
	

	4
	管理制度健全，质量、生产、技术、财务、安全、经营、设备等各项制度基本完善，在执行中有计划有记录
	10
	
	
	

	5
	重视新技术、更新工艺设备，起点是少氧化加热，役龄10年以下的热处理设备应占年产值的20%以上，企业信誉良好，有诚信，两年以上无投诉 
	6
	
	
	

	6
	经济效益明显
	4
	
	
	

	三
	安全生产
	15
	
	
	

	1
	安全警示牌和设备的安全操作规程应放在操作环境的醒目方位
	2
	
	
	

	2
	车间场地清洁平整，无积水积垢，零件堆放整齐无散落零件，待加工、已合格的零件都有明显标志，实行定置管理
	8
	
	
	

	3
	达到GB15735《金属热处理生产过程安全要求》中安全要求部分
	5
	
	
	

	四
	生产环境
	15
	
	
	

	1
	热处理车间排放的废水、废气、废渣、高频辐射、噪声、粉尘应达到环保和职业卫生的要求
	10
	
	
	

	2
	热处理环保的设备应运转正常并有专人负责
	3
	
	
	

	3
	热处理车间周围应有绿化带
	2
	
	
	

	五
	能源方面
	10
	
	
	

	1
	能执行GB/T18718热处理能源合理利用指导性文件
	4
	
	
	

	2
	热处理万元产值能耗≤3000KWH
	3
	
	
	

	3
	有节能、节水措施，奖励处罚办法，有能源使用情况统计和分析，搞好节能安排
	3
	
	
	

	
	
总分
	100
	
	
	


评议意见

表（三）
	主管部门意见：

公章

日期      年    月    日

	专家组评议意见：
专家组签章（姓名、单位）

日期      年    月    日


	市协会审定意见：
负责人（签章）     上海市热处理协会（公章）

日期      年    月    日

	达标证编号：
	有效期：


热处理加工万元产值能耗计算方法（供参考）

1、 热处理产值计算：

热处理年加工总的工序重量（kg）×单价（元/kg）

例如：淬火100T   淬火单价为1.2元/公斤

      回火100T   回火单价为0.8元/公斤

   年产值为：100T×1000×1.2元+100T×1000×0.8元=20万元

2、 热处理总能耗计算：

A、热处理生产年总电量(kwh)  (热处理电表总用电数（kwh）；)；

    B、热处理年总用水量（m3）转换成电能（kwh）；

    C、热处理年用油量（kg）转换成电能（kwh）；

    D、热处理年用气量（m3）、用煤量（kg）转换成电能（kwh）；

        热处理年总能耗 = (A+B+C+D)/（kwh）；

3、万元产值能耗(W)计算：

   热处理万元产值能耗 = 热处理生产总能耗÷热处理总产值

   

(A+B+C+D)

即：W = ———————  kwh/万元  （≤3000kwh/万元 为合格）


年总产值

